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 »بسمه تعالي «

  آشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران
  

 اسـت كـه عهـده دار    مرجع رسمي كـشور  تحقيقات صنعتي ايران به موجب قانون، تنها و مؤسسه استاندارد

  .ميباشد) رسمي ( استانداردهاي ملي  نشر وظيفه تعيين، تدوين و

تدوين استاندارد در رشته هاي مختلف توسط كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسه، صـاحبنظران                

سعي بـر ايـن    . مراكز و مؤسسات علمي، پژوهشي، توليدي واقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع صورت ميگيرد            

 و مصالح ملي وبا توجه به شـرايط توليـدي، فنـي و فـن                است كه استانداردهاي ملي، در جهت مطلوبيت ها       

توليدكننـدگان ،مـصرف كننـدگان،      : آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع شـامل            

پيش نويس استانداردهاي ملـي جهـت   .بازرگانان، مراكز علمي و تخصصي و نهادها و سازمانهاي دولتي باشد          

عضاي كميسيون هاي فني مربوط ارسال ميـشود و پـس از دريافـت نظـرات      نظرخواهي براي مراجع ذينفع وا    

) رسـمي ( وپيشنهادها در كميته ملي مرتبط با آن رشته طرح ودر صورت تصويب به عنوان اسـتاندارد ملـي                   

  .چاپ و منتشر مي شود

عيـين  پيش نويس استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح و با رعايت ضـوابط ت                

شده تهيه مي شود نيز پس از طرح و بـررسي در كميته ملي مربوط و در صورت تصويب، به عنوان استاندارد 

بدين ترتيب استانداردهايي ملي تلقي مي شود كـه بـر اسـاس مفـاد منـدرج در                  . ملي چاپ ومنتشرمي گردد   

 ـ         )) 5((استاندارد ملي شماره     شكيل ميگـردد بـه تـصويب       تدوين و در كميته ملي مربوط كه توسط مؤسسه ت

  .رسيده باشد



  ٤

مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بـين المللـي اسـتاندارد ميباشـد كـه در               

تدوين استانداردهاي ملي ضمن تـوجه به شرايط كلي ونيازمنديهاي خـاص كـشور، از آخـرين پيـشرفتهاي                  

  . المـللي استفـاده مي نمايدعلمي، فني و صنعتي جهان و استانداردهـاي بين

مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با رعايت موازين پيش بيني شـده در قـانون بـه منظـور                      

حمايت از مصرف كنندگان، حفظ سلامت و ايمني فردي وعمومي، حصول اطمينان از كيفيت محـصولات و                 

نداردها را با تـصويب شـوراي عـالي اسـتاندارد           ملاحظات زيست محيطي و اقتصادي، اجراي بعضي از استا        

مؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي بين المللي براي محصولات كشور، اجراي استاندارد . اجباري نمايد

  .كالاهاي صادراتي و درجه بندي آنرا اجباري نمايد

سات فعال در زمينه مشاوره،     همچنين بمنظور اطمينان بخشيدن به استفاده كنندگان از خدمات سازمانها و مؤس           

آموزش، بازرسي، مميزي و گواهي كننـدكان سيـستم هـاي مـديريت كيفيـت ومـديريت زيـست محيطـي،                     

آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان وسايل سنجش، مؤسسه استاندارد اينگونه سازمانها و مؤسسات را بـر اسـاس                 

در صورت احراز شرايط لازم، گواهينامـه تأييـد         ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران مورد ارزيابي قرار داده و           

تـرويج سيـستم بـين المللـي يكاهـا ،           . صلاحيت به آنها اعطا نموده و بر عملكرد آنهـا نظـارت مـي نمايـد               

كاليبراسيون وسايل سنجش تعيين عيار فلـزات گرانبهـا و انجـام تحقيقـات كـاربردي بـراي ارتقـاي سـطح                      

  .ؤسسه مي باشداستانداردهاي ملي از ديگر وظايف اين م
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  »  ويژگيها و روش هاي آزمون-پتك « كميسيون استاندارد 

  
  رئيس

  
  سمت يا نمايندگي 

    جعفر-راثي زاده غني
  )دكتراي  مهندسي متالورژي (
  

  استاديار دانشگاه تهران 
          

    اعضاء

   سعيد  -تفضلي زاده 
  )ليسانس مهندسي متالورژي (

  صنايع مدير بازرگاني شركت امداد 

   مهدي  -رسايي
  )ليسانس مهندسي برق  (

  كارشناس شركت البرز ابزار 

   محمد رضا -رمضاني
  )ليسانس مهندسي نرم افزار(

  قائم مقام مدير عامل شركت ايران پتك 

   حامد -سپهري 
  )ليسانس مهندسي متالورژي (

  مدير كارخانه شركت ايران پتك 

   زهره -شفيع دوست 
  ) بيات فرانسهليسانس زبان واد(

  مدير بازرگاني شركت ايران پتك  

   بيژن -عبدالملكي 
  ) فوق ليسانس مديريت (

  مسئول مديريت كنترل كيفيت شركت البرز ابزار

   محسن -موسوي 
  )استاد كار فني(

  رئيس اتحاديه آهنكاران 

   هومن -نجفي
  )فوق ليسانس چوب و فرآورده هاي چوبي (

و تحقيقـات صـنعتي     كارشناس موسسه اسـتاندارد     
  ايران  
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   آندره -هايرابيديان 
  )  ليسانس مديريت بازرگاني (

   رئيس واحد تامين قطعات شركت ابزار مهدي 

    

    دبير

   بهنام -باقوت 
  )فوق ليسانس مهندسي متالورژي(

كارشناس ارشد مؤسسه اسـتاندارد و تحقيقـات        
  صنعتي ايران 
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 فهرست مندرجات 

                                                                           صفحه عنوان         

 ث پيشگفتار  

 1  هدف و دامنه كاربرد-1

 1  مراجع الزامي -2

 2  اصطلاحات و تعاريف-3

 2 ) كلگي(  وزنه  - 3-1

 3 )  كوبه (  سطح ضربه زننده  -3-2

 3  دسته - 3-3

 3  چشمي –3-4

 3 گوه - 3-5

 3  پخ- 3-6

 3   اجزاء متشكله -4

 4  ويژگي اجزاء متشكله - 5

 4  وزنه   -5-1

 4   مواد    -5-1-1

 4  عمليات حرارتي و سختي  -2 -1 -5

 6  طرح چشمي    - 5-1-3

 7  پخ وزنه    - 1-4- 5

 7   طرح و ابعاد وزنه - 5-1-5

 8  وزن  و رواداري وزنه پتك  - 1-6- 5

 8  كيفيت و وضعيت ظاهري   - 5-1-7

 8  دسته   - 2 -5

 8  دسته چوبي  -5-2-1
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  فهرست مندرجات 

  عنوان                                                                                  صفحه 

10  دسته فولادي  -5-2-2
10  دسته پلاستيكي تقويت شده با فايبرگلاس  - 5-2-3
11  گوه  - 5-3
11  مونتاژ  -6
12  نشانه گذاري -7
12  وزنه  -7-1
12  دسته  -7-2
13  آزمونهاي لازم - 8
13  آزمون سختي سنجي  -8-1
13  آزمون ترك يابي   -8-2
14  آزمون كشش  - 8-3
17  آزمون خمش دسته  - 8-4
18  آزمون چسبيدگي دستگيره  - 8-5

19 )   الزامي ( -انواع پتك  - پيوست الف
   نكاتي در ارتباط با نحوه استفاده مناسب و ايمن از-پيـوسـت ب 

 )   اطلاعاتي  (-پتك ها
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  فهرست اشكال 

  عنوان                                                                                  صفحه 

 2 راي پتك اصطلاحات كاربردي ب: 1شكل شماره 

 5 نمايي از عمق منطقه سخت شده وپخ وزنه: 2شكل شماره 

  طرحها وتناسبات انواع متداول چشمي براي : 3شكل شماره 

 7  اتصال دسته چوبي به وزنه  

12 زوايا ومحدوده هاي رواداري اتصال دسته به وزنه : 4شكل شماره 
13 ) غناطيسي آزمون ذرات م( روش شناسائي ترك   : 5شكل شماره 
14 نمايي از چگونگي روش آزمون كشش   : 6شكل شماره 
15 روش انجام آزمون ضربه  : 7شكل شماره 
17 آزمون خمش دسته پتك  : 8شكل شماره 

19 پتك مدل آلماني : 1 –شكل الف 
20 طرح چشمي و انواع دسته چوبي مختص پتك مدل آلماني : 1 –ادامه شكل الف 

23 پتك مدل انگليسي  : 2 –شكل الف 
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 فهرست جداول

  عنوان                                                                                  صفحه 

 4 محدوده تركيب شيميايي فولاد مصرفي براي وزنه : 1جدول شماره 

 9 انواع كلاسهاي چوبهاي مصرفي براي دسته هاي چوبي  : 2جدول شماره 

  نيروي مورد نياز براي آزمون كشش پتك هاي: 3جدول شماره 

16  با دسته چوبي  
  نيروي مورد نياز براي آزمون كشش پتك هاي: 4جدول شماره 

16  با دسته فولادي وفايبرگلاسي 
17 نيروي موردنياز آزمون خمش دسته : 5جدول شماره 

21 انيابعادو وزن وزنه پتك مدل آلم: 1-جدول الف 
21 ابعادچشمي پتك مدل آلماني : 1 –ادامه جدول الف 
  ابعاد دسته هاي چوبي مختص پتكهاي: 1-ادامه جدول الف 

22  كيلوگرم2 تا وزن 
  ابعاد دسته هاي چوبي مختص پتكهاي: 1-ادامه جدول الف 

22  كيلوگرم2 با وزن بيش از 
24 گليسيابعاد وجرم وزنه پتك مدل ان : 2 –جدول الف 

24 ابعاد دسته چوبي پتك مدل انگليسي : 2-ادامه جدول الف 
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  پيشگفتار
كه توسط كميسيون فنی مربوطه يه و تدوين شـده و در            "  ويژگيها و روش های آزمون       -پتک  " استاندارد

 قرار    مورد تصويب   ٢٧/١١/٨٣دويست و دوازدهمين جلسة كميته ملي استاندارد مکانيک وفلزشناسی مورخ           
 قانون اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي           ٣گرفته است، اينك به استناد بند يك ماده         

 .شود  به عنوان استاندارد رسمي ايران منتشر مي١٣٧١ايران مصوب من ماه 
و براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيـشرفت هـاي ملـي و جهـاني در زمينـه صـنايع،علوم                       

خدمات،استانداردهاي ملي در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هرگونه پيشنهادي كه براي اصـلاح يـا                  
. تكميل اين استانداردها ارائه شود،در هنگام تجديدنظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت               

  .نظر آا استفاده كرد ديدبنابراين براي مراجعه به استانداردهاي ايران بايد همواره از آخرين تج
در يه و تدوين اين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجـود و نيازهـاي جامعـه، در                      

  .حدامكان بين اين استاندارد و استاندارد ملي كشورهاي صنعتي و پيشرفته هماهنگي ايجاد شود
  :ار گرفته است به شرح زير است منابع و مراجعی که در يه اين استاندارد مورد استفاده قر

  
1-ISO 15601(2000): Hammers-Technical specifications concerning steel 

hammer heads-Test procedures 
2-BS 876(1995): Hand hammers 
3-AS 3797-1(1991): Hand hammer-Part 1: General requirements 
4-AS 3797-2(1991): Hand hammer-Part 2: Specific requirements for 

heavy hammers 
5-DIN 1193(1982): Steel hammers; Technical specifications 
6-DIN 1195(1991): Eye dimensions of hammers and forging tools  
7-DIN 5135(1990): Timber handles for sledge hammers up to 2 kg 
8-DIN 6475(1976): Double face sledge hammer 
9-DIN 5112(1990): Timber handles for hammers abave 2 kg  

 
  

  

  



  ١٢

  روش هاي آزمون   ويژگيها و- استاندارد پتك
  
   هدف ودامنه كاربرد        1

 چكـش هـاي فـولادي اسـت كـه            هاي آزمون   هدف ازتدوين اين استاندارد تعيين ويژگيها و روش       
 گيلـو گـرم اسـت ، بـه ايـن چكـش هـا                10 تـا    1دوسطح ضربه زننده آنها تخت بوده و وزن آنها          

مشخصات ابعادي اجزاء مختلف آنها درپيوست الف ارايه گرديده         اصطلاحاً پتك گفته مي شود كه       
  . است 

اين ابزار بيشتر درمواردي استفاده مي شوند كه نياز به اعمال ضربات سنگين باشد به عنـوان مثـال                   
  . سازي  درصنعت  ساختمان

  

   مراجع الزامي          2
 .رد بـه آنهـا ارجـاع داده شـده اسـت     مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه درمتن اين استاندا    

درمـورد مراجـع داراي تـاريخ       . بدين ترتيب آن مقررات جزيي ازاين استاندارد محسوب مي شوند         
با ايـن   . يا تجديد نظر، اصلاحيه ها وتجديد نظرهاي بعدي  اين مدارك مورد نظر نيست               / چاپ و 

رين اصلاحيه ها وتجديـد نظرهـاي       وجود بهتر است كاربران ذينفع اين استاندارد، امكان كاربرد آخ         
  .مدارك الزامي را مورد بررسي قراردهند

يا تجديدنظرآن مدارك الزامـي     /يا تجديد نظر، آخرين چاپ و     / درمورد مراجع بدون تاريخ چاپ و     
  .ارجاع داده شده مورد نظراست

 
   1369 سال _روش تعيين جرم ويژه چوب  :3042شماره به  استاندارد ملي ايران -1
   1367 سال _روش تعيين رطوبت چوب:2895 ستاندارد ملي ايران به شمارها -2
 –روش راكول –آزمون سختي سنجي فلزات  :7811-1شماره به استاندارد ملي ايران  -3

     1384 سال –قسمت اول 
4-DIN EN 10083-2(1996): Quenched and tempered steels part 2-Technical 
delivery   conditions for unalloyed quality steel  

  
5-DIN 68340(1989): Timber handles for impact tools; technical specifications 
6-BS 6072(1981): Method for magnetic particle flaw detection  
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  تعاريف          اصطلاحات و3
 را ملاحظـه     1 شـماره  شكل (  اصطلاحات و يا واژه ها با تعريف زيربكار مي رود           استاندارد دراين
  ).نمائيد

  
  )كلگي   (1     وزنه3-1

  را 2 زننـده     بخش فلزي سر پتك كه وزن اصلي پتك را به خود اختصاص مي دهد وسطوح ضـربه                
  .گيرد برمي در
  

  
  

   اصطلاحات كاربردي براي پتك :1شكل شماره 
  
  

  )كوبه (  3     سطح ضربه زننده3-2

                                                           
1- Head         
2- Striking face     

  
1-Fullering face 
2- Handle  
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زدن به اجسام مختلف مورد اسـتفاده قرارگرفتـه وداراي سـطحي بـا              بخشي ازوزنه كه براي ضربه      
  .تحدب كم ميباشد

  
  1      دسته3-3

محـل اسـتقرار     .بخشي ازپتك كه به وزنه متصل شده وبوسيله آن مي توان پتك را دردست گرفت              
  .نام دارد قبضه ،دست

  
   2      چشمي3-4

  . د استفاده قرار مي گيرد وزنه مور در سوراخي برروي وزنه كه براي جا زدن دسته
  
   3      گوه3-5

  .وزنه از آن استفاده مي شود  درچوبي قطعه اي فلزي است  كه براي محكم نگه داشتن دسته
  
  4     پخ3-6

  . كه معمولاًدراطراف سطوح ضربه زننده وزنه ايجاد مي شوديسطوح شيبدار
  
          اجزاء متشكله 4

  .شد كه عبارتند از وزنه، دسته وگوههر پتك داراي سه جزء اصلي مي با
  درصورتي كه دسته و وزنه به روش يكپارچه تهيه شده ويا توسط روش جوشكاري       -1يادآوري  

  .شود به هم متصل شوند از گوه استفاده نمي) درصورتي كه دسته فولادي باشد(
 بـه نـام   باشند از جـزء اضـافي ديگـري    هايي كه داراي دسته فولادي مي     در پتك   -2يـادآوري   
  ). را ملاحظه نمائيد2-2-5بند . (شود  استفاده مي5دستگيره

  
           ويژگي اجزاء متشكله5

                                                           
3 - Eye 
4 - Wedge 
5 - Chamfer 
6 -Grip 
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        وزنه5-1
     مواد5-1-1

شده با عـدد انـدازه      ) فورج( كاري    آلياژي پتك  مواد مصرفي بايد از جنس فولادهاي كربني يا         
 در شـرايط كـاربرد و   ) را ملاحظـه نمائيـد  2-1-5بنـد  (مورد نياز   باشد تا سختي 8 تا   5 هي اول دانه

براي نيل بـه ايـن منظـور حـداقل از           . پذيري فراهم سازد       خواص لازم را از نظر استحكام و ضربه       
 .گردد  استفاده مي1فولادي با تركيب شيميايي ارايه شده در جدول  شماره 

در آزمونهـاي مربوطـه      پتك  استفاده از ساير فولادها به شرطي جايز است كه وزنه             -ياد آوري 
  . درج شده است مورد تاييد قرار گيرد8كه در بند 

 
  )برحسب درصد وزني (1 محدوده تركيب شيميايي مصرفي براي وزنه:1جدول شماره 

  C  Si  Mn  P  S  Ni  Cr  Mo عناصر
  -  -  -  -  -  5/0  -  42/0 حداقل

  1/0  4/0  4/0  045/0  045/0  8/0  4/0  5/0   حداكثر

  .تجاوز نمايددرصد 63/0 نبايد از  Mo و Ni،  Cr ر مجموع عناص -يادآوري

  
  

  سختي     عمليات حرارتي و5-1-2
 كـردن   ليزهوزنه تمامي پتك ها بايـد پـس از عمليـات فـورج تحـت عمليـات حرارتـي نرمـا                    

. قرارگرفته وپس از آن سطح ضربه زننده سنگ زده شود تا منطقه كربن زدايـي شـده ازبـين بـرود                    
.  ايجـاد گـردد    2يدتحت عمليات سخت گرداني قرارگرفته تا سـاختارمارتنزيت       درمرحله بعد وزنه با   

 4 تـا حـدود      4 شده تا ازحالت سخت شدگي كامـل        داده 3بازگشتبعد از سخت كردن ، وزنه بايد        
 1-8زننـده تحـت شـرايطي كـه مطـابق بنـد        ميـزان سـختي سـطوح ضـربه    .  كاهش يابـد Cراكول  

                                                           
  .مي باشد1996سال  DIN EN 10083-2 دراستاندارد C45 ويا 1.0503 تركيب شيميايي فولاد مطابق -1

 
2-Martensite 
1-Temper 
2-As Quenched 
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سـختي نقـاط مختلـف سـطح        .  باشـد  C راكول   58ر از    و بيشت  50سنجي شود نبايد كمتر از        سختي
قسمت . شتر نگردديبC  راكول  5زننده بايد همگن بوده و تغيير در ميزان سختي اين سطح از  ضربه

، سختي   ) ميلي متر  10حداقل  (ي اطراف چشمي پتك     مركزي وزنه نبايد سخت گردد و در محدوده       
  .شتر گردديب C راكول 35نبايد از 

 ميلي مترامتـداد داشـته باشـد، ودرايـن          3 سطح ضربه زننده بايد حداقل تا عمق         منطقه سخت شده  
 را  2شكل  . (شتر شود يب كمتر بوده وازحداكثر سختي سطح       C راكول   46عمق ميزان سختي نبايد از      

  )ملاحظه نمائيد

  
   عمق منطقه سخت شده وپخ وزنهي ازينما :2شكل شماره 

  
  
  
  
  
      طرح چشمي5-1-3
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ابعـاد  . نمونه هايي از اشكال متداول چشمي هاي مصرفي درپتك ها را نشان ميدهد             3شكل شماره   
 مـرتبط  F و E بـه ابعـاد      3منطقه دروني چشمي با توجه به نسبت هاي ارايه شده درشـكل شـماره               

  . درصد مي باشند5 داراي رواداري F وEابعاد . ميگردد
 درجـه بـوده     8 تـا    4ه اين شيب    ديواره دوسمت چشمي دربعد ضخامتي وزنه داراي شيبي است ك         

درعمل شيب ديواره ها وعمق آنهـا       .  برابر ضخامت مي باشند    33/0 تا   125/0وداراي عمقي معادل    
. بايد به نحوي باشد كه اتصال محكم و مطمئن دسته به وزنه تضمين گـردد ) F و E(وابعاد چشمي 

  .)3-8 بند طبق( 
نه بوده ومحور ضخامت آن درست عمود       همچنين محورطولي چشمي بايد دقيقا دروسط عرض وز       

  . بر سطح آن باشد 
 ابعاد چشمي با توجـه بـه        1–توجه گردد كه درمورد پتك ارايه شده در شكل الف            –1ري  ويادآ

  .  طراحي مي گردد1–جدول الف 
  .  مربوط به پتك هايي با دسته چوبي مي باشد3طرحها ي ارايه شده درشكل  -2يادآوري 

بدسـت آوردن      كه جهت    F و   E براي پارامترهاي      3ارايه گرديده درشكل    روابط   -3يـاد آوري    
حداكثر استحكام اتصال دسته به وزنه بيان گرديده است ، صرفاً اطلاعاتي بوده والزامي جهت               

چنانچه توليد كننده با استفاده از تناسبات ديگـر، اسـتحكام لازم            .آنها وجود ندارد    كاربرد دقيق 
   .ه را كه مورد نظراين استاندارد است فراهم نمايد، مورد تائيد ميباشددسته به وزن جهت اتصال
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   طرحها و تناسبات انواع متداول چشمي براي اتصال دسته چوبي به وزنه:3شكل شماره 

  
  

      پخ وزنه 5-1-4
 نـشان داده    2هنگامي كه وجود پخ برروي لبه هاي سطوح ضربه زننده وزنه همانند آنچه درشـكل                

12ت الزامي باشد، حداقل عرض آن       شده اس 
ايـن پـخ هـا بايـد بـه          . پهناي وزنه است  ) 08/0يا  (  1

  . درجه درلبه سطوح ضربه زننده ايجاد گردند45زاويه 
  

      طرح وابعاد وزنه 5-1-5
 و  1- ابعاد وزنه پتك مورد نظر دراين استاندارد عمدتاً مطابق ابعاد ارايـه شـده درجـداول الـف                    

نكته قابل توجه اين است كه اصولاً نيازي به مطابقت دقيق ابعاد واندازه هـا بـا                 .  مي باشد  2 -الف  
بلكه فقط بايد داراي متغيرهـاي حرفـي        . ابعاد واندازه هاي ارايه شده در جداول مربوطه نمي باشد         

 بايـد در    ولـي ازنظروزنـي   .  باشـد  2 -  و الـف      1 -تعريف شده ونشان داده شده دراشـكال الـف          
به همين دليل درجداول مربوطه ، مقـادير        .  ساخته شوند  6-1-5محدوده رواداري ارايه شده در بند       

  .ابعادي وزنه ها ارايه گرديده تا انحرافات وزني به حداقل ممكن كاهش يابد
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      وزن و رواداري وزنه پتك 5-1-6 

درجـداول مربوطـه آنهـا ارايـه        ، 2 –الـف     و   1 -وزن اسمي وزنه هاي ارايه شده دراشكال الـف          
رابطـه  .   باشند    ±) M 035/0 + 30( تمامي اين اوزان بايد داراي حداكثر رواداري        . گرديده است   

 با طرحها ونقشه ديگر نيز توليد ميـشوند        مذكور درمورد ساير پتك هايي كه مطابق اين استاندارد و         
  .باشدبر حسب گرم مي )جرم وزنه(Mدر رابطه فوق .، صادق ميباشد

  
      كيفيت و وضعيت ظاهري 5-1-7

 پليسه ، كندگي ويا       پوسته ، شيار،     وزنه توليد شده بايد عاري ازهرگونه عيوب ظاهري مانند ترك ،          
 بـوده وكـاملاً سـالم       … و 1 مانند تركهاي دروني ، مك ، لايه هـاي اكـسيدي           دروني  هرگونه عيب   

هماننـد رنـگ يـا      ( يك پوشـش مناسـب باشـد      كليه سطوح وزنه بايد داراي پوشش لاكي يا          .باشد
  .ولي سطوح ضربه زننده بايد سنگ خورده باشند) 2سياهكاري

  
        دسته 5-2

بطور كلي جنس دسته هاي مصرفي بايد از موادي باشد كـه قـادر باشـد آزمونهـاي ارايـه گرديـده                 
ولـي   .نمايـد اهش كارآيي تحمل     را بدون هيچ گونه تغييرشكلي درظاهر وك       4-8 و   3-8دربندهاي  

    : عبارتنداز شوندكه ها از سه جنس ساخته مي  دستهعمدتاً
   دسته چوبي-الف
   دسته فولادي-ب
   دسته پلاستيكي تقويت شده با فايبر گلاس -پ

  
      دسته چوبي 5-2-1

 2 و 1 بـه دوكـلاس      1 ……………استاندارد ملي ايران به شماره        مطابق    جنس چوب دسته ها   
  . ارايه شده است 2ن دو كلاس درجدول شماره مشخصات اي. تقسيم مي شود

                                                           
1-Forging lap 
2-Blackening 

  . مراجعه شودDIN 68340(1989)د ملي ايران به استانداردستاندار تاتدوين ا-3



  ٢٠

   انواع كلاسهاي چوبهاي مصرفي براي دسته هاي چوبي: 2جدول شماره 
  2كلاس   1كلاس   مشخصات

cmg    وزن مخصوص خشك / 3  75/0  6/0  

mKJ         مقاومت به ضربه / 3  75  45  

  .  محاسبه مي گردد1369 سال 3042استاندارد ملي ايران به شماره ابق مطوزن مخصوص خشك  -1يادآوري 
  .باشد  مي65  ±5% درجه سلسيوس ورطوبت  20 ± 2آزمون مقاومت به ضربه درشرايط دمايي -2ياد آوري 

  
. ردهرچوبي كه براي ساخت دسته پتك انتخاب مي گردد ، بايد دريكي از اين دوكـلاس قـرار گي ـ                  

 وزبان گنجشك اسـت ولـي       1)هيكوري  ( بهترين چوبهاي مورد استفاده ، چوب گردوي آمريكايي         
ط فـوق   يبه شرط احراز شرا   از چوب درختان راش ، افرا ، ممرز، چنار ، آزاد وشمشاد نيز مي توان                

  .استفاده نمود
 برمبنـاي وزن   درصـد 15 تـا  10 همچنين پيشنهاد مي گردد ميزان رطوبت دسته به هنگام مونتـاژ    -

به منظور تعيـين ميـزان رطوبـت چـوب بـه اسـتاندارد ملـي ايـران بـه شـماره             .خشك چوب باشد  
  . مراجعه نماييد1367سال2895

پيچيـدگي اليـاف ،     ، دسته ها بايد ازچوب درختان سالم تهيه شده وفاقد عيـوبي نظيـر كـج تاري                -
. باشـد  ) شكاف واعوجـاج  ترك ، ( حفره حشرات ، گره ، معايب ناشي از خشك شدن     ،پوسيدگي

  .همچنين محور طولي دسته بايد تا حد امكان عمود برصفحه دواير رويش ساليانه درخت باشد
 صاف وپرداخت شده باشد ونبايد عيوبي نظيرپيچيـدگي وانحـراف ازراسـتي             دسته ها بايد كاملاً    -

توليد كننده يا مشتري    همچنين دسته ها براساس انتخاب      . ناشي از فرآيند توليد درآنها مشاهده شود      
  . داراي پوشش مناسب شوند، مانند پوششهاي لاكي ، روغني يا واكسبايد حتماً
 بطور همزمان توليـد شـوند ودرواقـع اخـتلاف     پتكبهتر است وزنه ودسته چوبي      -1يـادآوري   

  .زيادي درزمان توليد آنها وجود نداشته باشد

                                                           
1-Hickory  
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توان به اسـتانداردهاي ملـي        هاي چوبي مي    براي كسب اطلاعات بيشتر درباره دسته      -2يادآوري  
   .رجوع كرد 1 ………  و ………ايران به شماره هاي  

 وجـداول مخـتص هريـك       2- والـف    1- انواع طرح دسته به همرا ه ابعاد مربوطه دراشكال الف            -
  . آورده شده است

  
      دسته فولادي 5-2-2

 زيـر   صورتهايي توانند داراي يكي از      اين دسته ها م     هنگامي كه از دسته فولادي استفاده مي شود،       
  :باشند

    قطعه توپري كه توسط عمليات پتك كاري ويا جوشكاري به وزنه متصل شده-الف
   لوله بدون درز ويا درزدار جوش داده شده -ب
   مناسب براساس شرايط كاربرد ويا براساس سفارش صورتهاي ديگر -پ

 2ستفاده مي گردد كه جرم وزنـه آنهـا حـداكثر            هايي ا   دسته فولادي تنها براي پتك     -1يادآوري  
  .كيلوگرم ميباشد

درهرحال قطعات مذكور بايد به دقت وبا اطمينان كامل به وزنه متصل گردند تا درحـين كـاركردن                  
درچنين حالتي درانتهاي دسته فلزي بايد دستگيره اي با مواد مناسب وآجـدار             . از وزنه جدا نشوند     

حداقل طـول لازم بـراي ايجـاد    .نگام كاربه راحتي ازدست خارج نگرددايجاد نمود تا دسته فلزي ه    
  . ميلي متر مي باشد165دستگيره 
هاي ايجاد شده نبايد به نحوي ساخته شوند كه داراي پليـسه و يـا اجـزاء         دستگيره -2يادآوري  

   .اضافي باشند كه گرفتن دسته را با مشكل روبرو نمايد
  
  ده با فايبرگلاس    دسته پلاستيكي تقويت ش5-2-3

 درصد وزني فـايبرگلاس سـاخته       60اين دسته بايد از تركيب پلاستيكهاي نوع ترموست با حداقل           
قطعه نهايي بايد داراي سطحي صاف و بدون موج و خش بوده و فايبرگلاس بايد كـاملاً بـه                   . شود

  .هم پيوسته باشد

                                                           
  . مراجعه نمائيدBS 3823( 1990)و با  AS 1729-(1994)  تا زمان تدوين استاندارد ملي ايران به استانداردهاي - 1
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روشـهاي ديگـر بـه وزنـه        هاي فايبرگلاسي بايد توسط يك چسب شيميايي مخصوص يا بـه              دسته
  . را احراز نمايند3-8متصل شوند به نحوي كه شرايط مندرج در بند 

سبي را به   اهاي من   هاي فايبرگلاسي نيز پوشش     توان بر روي دسته     براي استفاده بهتر مي    -يادآوري
  .عنوان دستگيره ايجاد نمود تا دسته به راحتي از دست خارج نگردد

  
        گوه5-3

كننـده    پتـك، بوسـيله توليـد       هاي گوه با توجه به اندازه اسمي          دسي، ابعاد و اندازه   جنس و شكل هن   
  .شود تعيين مي

  
          مونتاژ6
اي باشد و دسته آن به راحتي در دست قـرار گرفتـه و بـه     پتك بايد متناسب با كارهاي ضربه     -6-1

  .اي وارد نياورد شخص صدمه
كننـده    نه از اهميت خاصي برخوردار اسـت و توليـد          به طور كلي وضعيت اتصال دسته به وز        -6-2

وزنـه بايـد بـه      . باشـد    كننـده نمـي     بايد تضمين نمايد كه در مواقع استفاده، خطري متوجه مـصرف          
 را تحمـل    3-8اي به دسته محكم متصل شده باشد كه حداقل نيروي كششي ذكر شده در بند                  گونه
  .نمايد

ش نصب شده باشد بر اين اساس مطابق با شـكل            دسته بايد به صورت عمودي به وزنه چك        -6-3
همچنـين ميـزان    .  ميليمتـر اسـت    350متـر در طـول         ميلي 6 درجه و يا     ±1 انحراف مجاز،    4شماره  

  . درجه است±3نسبت به محور وزنه ) يا محور طولي چشمي(پيچش دسته 
  



  ٢٣

  
  هاي رواداري اتصال دسته به وزنه  زوايا و محدوده:4شكل شماره 

  
  شانه گذاري        ن7
      وزنه 7-1

  :وزنه هر پتك بايد به روشني وبا وضوح كامل داراي نشانه هاي زير باشد 
   نام يا نشان توليد كننده -الف
   پتك وزن اسمي وزنه -ب

  
        دسته 7-2

مشخصات دسته بايد به گونه اي باشد كه طول اسمي دسته ، كلاس چـوب و وزنـه اي كـه دسـته          
 بيـانگر   G 2000- 1- 300به عنوان مثال عبارت     . ده است را مشخص نمايد      براي آن طراحي گردي   

  . گرمي ميباشد2000 و وزنه 1 ميليمتر، ساخته شده از چوبي با كلاس 300دسته اي به طول 
 به منظور جلوگيري ازتمركزتنش، تمامي نشانه هاي مـذكور بايـد درقـسمتهايي از              -1يادآوري  

  .سخت نشده اند حك شوندوزنه كه سختي كمتري داشته ويا 
علاوه برموارد فوق بهتر است برروي دسته پتـك برچـسبي زده شـود كـه مطـابق                   -2يادآوري  

  .پيوست ب نكات ايمني الزامي را بيان نمايد
  نشانه گذاري براي مصارف داخلي به زبـان فارسـي و بـراي صـادرات بـه زبـان                   -3ادآوريي

  .د درج شود يدار بايا زبان كشور خريي سيانگل



  ٢٤

          آزمونهاي لازم 8
       آزمون سختي سنجي 8-1

ومطـابق اسـتاندارد ملـي ايـران بـه           C (HRC)آزمون سختي سنجي بايد به روش راكول ودرمقياس         
  .انجام گيرد 1384سال  7811-1شماره 
ازآنجايي كه براي اندازه گيري عمق نفوذ سختي نياز مي باشد كه قـسمتي ازسـطح                  -يادآوري

ده ويا وزنه دريكي ازراستاهاي طولي يا عرضي برش بخورد، لذا بايد عمليات برش              برداشته ش 
  .ويا حذف لايه هاي سطحي به طريقي انجام گيرد كه موجب تغييردرسختي وزنه نشود

  
        آزمون ترك يابي 8-2

  ها را   عاري از ترك باشند به همين لحاظ  بايد وزنه          ،تمامي وزنه هاي پتك بايد پس ازفرآيند توليد       
بـر اسـاس     و  غير مخرب ذرات مغناطيسي    آزموناين كار توسط    . داد مورد بازرسي ترك يابي قرار    

براي انجام آزمون مطابق با شكل شماره       .  انجام مي گيرد      1.............استاندارد ملي ايران به شماره      
mmmA كه مورد استفاده قرارمي گيرد ي حداقل جريان متناوب5 /15 همچنـين پـس   .مي باشـد  2

بايـد تحـت آزمـون       پتـك     عنوان گرديده است ، وزنه     3-8ازانجام آزمون ضربه مطابق آنچه دربند       
  .ترك يابي قرارگيرد ودراين حالت نيز نشانه اي ازترك درآن مشاهده نگردد

  .شد قابل استفاده ميباز آزمونهاي غير مخرب نيعلاوه بر روش ذرات مغناطيسي ساير –يادآوري 
  

  
  )آزمون ذرات مغناطيسي (  روش شناسايي ترك :5شكل شماره 

  
                                                           

  .يدي مراجعه نماBS 6072:1981تا زمان تدوين استاندارد ملي ايران به استاندارد  -1



  ٢٥

        آزمون كشش 8-3
 نـشان داده شـده اسـت ويـا          6با استفاده از يك دستگاه آزمون كشش مطابق آنچه درشكل شـماره             

نيـروي   . مي توان ايـن آزمـون را انجـام داد   4و  3اي معادل نيروي كششي ذكر شده درجداول          وزنه
  .نمود به تدريج ونه بصورت ضربه اي به چكش واردبايد  6ابق شكل كششي را مط

   36 -40  انجام آزمون كشش، بايد توسط پتك برروي يك صفحه فولادي كه سختي آن قبل از
  

  
  روش انجام آزمون كششي از چگونگي ينما :6شكل شماره 

  
ضربه وارد  بار   50تعداد   نشان داده شده است ، به        7مطابق آنچه درشكل شماره     .  مي باشد  Cراكول
به اين منظور طنابي به طول يك متر را به انتهاي پتك وصل نموده وپتك را ازحالتي كـه بـه                     . گردد

درانجـام ايـن آزمـون      . موازات افق قرارگرفته است ، رها نموده تا به صفحه فولادي اصابت نمايـد             
انحرافـات  . برخـورد نمايـد   بايد سعي گردد تا حدامكان سطح ضربه زننده پتك با صفحه فـولادي              

  .جزيي ازاين حالت مجاز مي باشد
بند  وزنه آنها مطابق با    نظر ايجاد ترك در     ها از  پتكبايد پس از انجام مراحل فوق         -ياد آوري   

  . تحت آزمون ترك يابي قرارگيرند8-2
  



  ٢٦

  
  
  

   روش انجام آزمون ضربه :7شكل شماره 
  



  ٢٧

  
  

  ون كشش پتك هاي با دسته چوبي نيروي مورد نيازبراي آزم:3جدول شماره 
  )كيلوگرم( جرم وزنه پتك 

  تا و شامل  از
  حداقل نيروي كششي موردنياز

(N)  

1  250/1  6000  

250/1  2  7000  

2  6  8000  

6  10  9000  

  
  
  
  
  

   نيروي مورد نياز براي آزمون كشش پتك هاي با : 4جدول شماره 
  فايبرگلاسي دسته فولادي و

  )م كيلوگر( جرم وزنه پتك 

  تا و شامل  از
  حداقل نيروي كششي موردنياز

(N)  

1  250/1  9800  

250/1  6  12000  

6  10  15000  

  
  



  ٢٨

  
   آزمون خمش دسته     8-4

  درجـه سلـسيوس مـورد آزمـون قـرار          24 تا   18هنگامي كه دسته پتك دردماي محيط وحد فاصل         
 تخريب ويا عيب قابل رويتـي       يكديگر جدا گشته ونيز هيچ گونه      ميگيرد، وزنه پتك ودسته نبايد از     

  .كه باعث عدم كارايي پتك گردد درآن مشاهده شود
 ، وزنه پتـك را درداخـل يـك گيـره محكـم كنيـد ، سـپس                   8براين اساس ومطابق با شكل شماره       

 را بـه  5 ميلي متر از وزنه پتـك نيروهـاي ارايـه شـده درجـدول شـماره         250درنقطه اي به فاصله     
نيرو بايد از مقدار صفر تا حد تعيين شده به آرامـي   . ته آن وارد نماييد   تناسب جرم وزنه پتك به دس     

  . ثانيه برروي دسته پتك باقي بماند 10وارد گرديده وحداقل به مدت 
   نيروي مورد نياز آزمون خمش دسته : 5جدول شماره 

  )كيلوگرم ( جرم وزنه پتك 
  تا و شامل  از

  حداقل نيروي موردنياز
(N)  

1  7/2  175  
7/2  2/3  235  
2/3  3/6  290  
3/6  10  342  

  

  
   آزمون خمش دسته پتك:8شكل شماره 
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   آزمون چسبيدگي دستگيره 8-5

 توسط چسب به دسته چسبانده شود وقادر باشد پس از انجام            گونه محكمي دستگيره دسته بايد به      
  .آزمون ذيل كاملاً به دسته متصل بماند

 10ام آزمون بايد دسته را دريك نگه دارنده مناسب قـرارداده وسـپس گـشتاوري معـادل                  براي انج 
د در جـاي خـود محكـم و بـدون           ي ـره با يپس از انجام آزمون دستگ    .نيوتن متر را به آن اعمال نمود      

  .حركت باقي بماند
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  پيوست الف 
  انواع پتك

  )الزامي  (
 كه در حال حاضر در كشور ساخته شده و يا مورد استفاده             ييهاپتك  مجموعه اي از متداول ترين      

  : در ادامه آورده مي شودقرار مي گيرد

  
  

  )طرح كلي وزنه و دسته(پتك مدل آلماني: 1 -شكل الف
  
  



  ٣١

  
  
  

  
  انواع دسته چوبي مختص پتك مدل آلمانيچشمي و طرح  : 1 -شكل الفادامه 

  



  ٣٢

  )متر  برحسب ميليابعاد(آلمانيوزنه پتك مدل و وزن ابعاد:  1 -الفجدول 
  اسميوزن 

  وزن
 كيلوگرم

  رواداري
  گرم

J K F1  F2 A  L  r   چشمياندازه 
F×E  

1  60±  40  40  3/3  5/6  95  260  200  17×30  
25/1  70±  42  43  6/3  7  100  260  200  17×30  
5/1  80 ±  45  45  8/3  5/8  110  280  200  18×5/31  

2  100 ±  50  50  2/4  5/8  120  300  250  20×5/35  
3  135±  57  57  8/4  14  140  600  250  4/22×40  
4  170 ±  62  62  2/5  14  150  600  200  4/22×40  
5  205 ±  68  68  7/5  17  160  800  300  25×45  
6  240 ±  72  72  0/6  17  170  800  300  25×45  
8  310 ±  82  82  1/7  17  180  900  300  28×50  
10  380 ±  85  85  5/8  5/18  200  900  300  28×50  

  
  )متر برحسب ميلي(  مدل آلماني ابعادچشمي پتك:  1 -الفادامه جدول 

  E  r1  r2رواداري  Fرواداري  F×Eاندازه چشمي

17×30  5/0+  
1 -  

5/0+  
1 -  1/7  30  

18×5/31  5/0+  
2/1 -  

5/0+  
2/1 -  6/7  5/31  

20×5/35  5/0 +  
2/1 -  

5/0 +  
2/1 -  3/8  5/35  

4/22×40  6/0+  
5/1 -  

6/0+  
5/1-  3/9  40  

25×45  7/0+  
8/1 -  

7/0+  
8/1 -  3/10  45  

28×50  7/0+  
8/1 -  

7/0+  
8/1 -  6/11  50  

  
  
  



  ٣٣

  
   كيلوگرم2ابعاد دسته هاي چوبي مختص پتكهاي تا وزن :  1 –دامه جدول الف ا

  وزن اسمي
  كيلوگرم

 a2xb2  اندازه چشمي
  حداقل

a1xb1 
   درصد± 2رواداري

  طول اسمي
L4  
  ±5  رواداري

  260  5/31×5/18  40×30  30×17  1 و25/1
5/1  18×5/31  31×42  20×5/33  280  

2  20×5/35  32×44  22×5/37  300  
  رابعاد بر حسب ميلي مت

 
 
 

   كيلو گرم2ابعاد دسته هاي چوبي مختص پتكهاي با وزن بيش از  : 1 –ادامه جدول الف 

  
  

ارايه شده درجداول فوق برگرفته از استانداردهاي آلمان بوده ودرخصوص ابعاد مقادير  -مهم  يادآوري
  . تبعيت نمي نمايد3چشمي از روابط ارايه شده درشكل 

  
  
  
  

  وزن اسمي
  كيلوگرم

اندازه 
  چشمي

a3xb3 
  حداقل

a2xb2 
  رواداري

    درصد2±

a1xb1  
  ريروادا

   درصد2±
L3 
≈  

L2 
≈  

  طول اسمي
L1 
  ± 5 رواداري

3  4/22×40  30×42  26×44  24×42  65  180  600  
4  4/22×40  30×42  26×44  24×42  65  180  700  

  800  220  75  47×27  49×29  44×31  45×25  5 و 6
  900  240  90  52×30  54×32  44×31  50×28  8 و10

  ابعاد بر حسب ميلي متر



  ٣٤

  
  
  
  

  
  

  )طرح كلي وزنه و دسته( پتك مدل انگليسي:  2 –شكل الف 
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  )ترم برحسب ميليابعاد ( وزنه پتك مدل انگليسيو جرم ابعاد:  2 –جدول الف 

   ابعاد وزنه 

K 
min.  J G  

F 
%10-  

E   
%10-  A  

  جرم اسمي وزنه
kg  

46  
54  
63  
68  

46 

54 

63 

68  

38 

46 

50 

57  

33 

38 

40 

40  

22 

25 

27 

27  

133 

158 

179 

193  

8/1 

2/3 

5/4  
3/6 

محاسبه  ) 6-1-5بند  (  ساير ابعاد وزنه ، ابعاد اسمي مي باشند كه برحسب رواداري جرم وزنهK و E ، Fبه جز ابعاد : ياد آوري 
  .شده اند

  
  

  )متر برحسب ميلي(   ابعاد دسته چوبي پتك مدل انگليسي: 2 –ادامه جدول الف 

  گاه شانه   ييگلو  كمر  قبضه  پاشنه

F x E 
اندازه 

  چشمي
  جرم  طول

kg  

30*38 

30*38 

30*40 

30*40  

28*36 

28*36 

28*38 

28*38  

30*38 

30*38 

30*40 

30*40  

25*33  
28*36 

28*38 

28*38  

28*39 

30*43 

30*43 

30*43  

22*33  
25*38 

27*40 

27*40  

600  
750  
900  
900  

8/1  
2/3 

5/4 

3/6  
  .  ميليمتر باشد-15يا  +  5  طول كلي دسته  بعدازجازدن بايد داراي رواداري  -1يادآوري 
  .در نظر گرفته مي شود+3 رواداري ابعاد وزنه حداكثر -2ياد آوري 
  . مونتاژ شود750 كيلو گرمي ممكن است در صورت نياز با دسته 8/1ه  وزن-3ياد آوري 
  .ميلي متري ازپاشنه اندازه گيري شود60 ابعاد قبضه بايد به طور تقريبي درفاصله -4يادآوري 
  . براي دسته چوبي بايد به نحوي انتخاب گردد كه معادل با ابعاد مركزي چشمي وزنه باشدF و E ابعاد -5يادآوري 

  
  



  ٣٦

  ـوسـت بپي
  نكاتي در ارتباط با نحوه استفاده مناسب و ايمن ازپتك ها

  )اطلاعاتي (  
  

  
  :بايد به نكات زير توجه نمود پتك هنگام استفاده از

  . يدياز وارد نمودن ضربه بصورت كج پرهيز نما) 1  
  . براي ضربه زدن استفاده نكنيدپتك هرگز از كناره هاي ) 2  
  . ديگر ضربه وارد نكنيد ويا ابزارپتكه   بپتك هرگز توسط يك ) 3  
  .ارند بپرهيزيدپتك دازضربه زدن به سطوحي كه سختي بيشتري نسبت به وزنه ) 4  
  .شيشه هاي اطراف محل ضربه را بپوشانيدپتك هميشه به هنگام كار كردن با ) 5  
  .دهايي كه بدون دسته بوده ويا دسته آنها شكسته است استفاده نكني پتك از) 6  
 هايي را كه سطوح ضربه زننده آنها بيش ازحد ساييده شده ، قارچي شـكل شـده ، لـب                     پتك) 7  

را تحت تاثير قرارمـي دهـد ، مـورد      آن  پريده شده ويا ديگر عيوبي درآنها ايجاد گرديده كه كارايي           
  .ندهيد استفاده قرار

  
  
  
  
  
  
  
 
 
 
 
 
  

ICS: 25.140.30 
  25 :  صفحه

 

  


