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فرغون فلزي (ویژگي و روش آزمون)

 
 
 

چاپ اول

موسسھ استاندارد و تحقیقات صنعتي ایران
موسسھ استاندارد و تحقیقات صنعتي ایران تنھا سازماني
است در ایران كھ بر طبق قانون میتواند استاندارد رسمي

فرآوردھ ھا را تعیین و تدوین و اجراي آنھا را با كسب
موافقت شورایعالي استاندارد اجباري اعلام نماید. وظایف

و ھدفھاي موسسھ عبارتست از:
(تعیین، تدوین و نشر استانداردھاي ملي – انجام تحقیقات
بمنظور تدوین استاندارد بالا بردن كیفیت كالاھاي داخلي،
كمك بھ بھبود روشھاي تولید و افزایش كارائي صنایع در



جھت خودكفائي كشور - ترویج استانداردھاي ملي –
نظارت بر اجراي استانداردھاي اجباري – كنترل كیفي

كالاھاي صادراتي مشمول استاندارد اجباري و جلوگیري
از صدور كالاھاي نامرغوب بمنظور فراھم نمودن

امكانات رقابت با كالاھاي مشابھ خارجي و حفظ
بازارھاي بین المللي كنترل كیفي كالاھاي وارداتي

مشمول استاندارد اجباري بمنظور حمایت از مصرف
كنندگان و تولیدكنندگان داخلي و جلوگیري از ورود

كالاھاي نامرغوب خارجي راھنمائي علمي و فني
تولیدكنندگان، توزیع كنندگان و مصرف كنندگان –

مطالعھ و تحقیق درباره روشھاي تولید، نگھداري، بستھ
بندي و ترابري كالاھاي مختلف – ترویج سیستم متریك و

كالیبراسیون وسایل سنجش – آزمایش و تطبیق نمونھ
كالاھا با استانداردھاي مربوط، اعلام مشخصات و

اظھارنظر مقایسھ اي و صدور گواھینامھ ھاي لازم).
موسسھ استاندارد از اعضاء سازمان بین المللي استاندارد

میباشد و لذا در اجراي وظایف خود ھم از آخرین
پیشرفتھاي علمي و فني و صنعتي جھان استفاده مینماید و
ھم شرایط كلي و نیازمندیھاي خاص كشور را مورد توجھ

قرار میدھد.
اجراي استانداردھاي ملي ایران بنفع تمام مردم و اقتصاد
كشور است و باعث افزایش صادرات و فروش داخلي و
تأمین ایمني و بھداشت مصرف كنندگان و صرفھ جوئي

در وقت و ھزینھ ھا و در نتیجھ موجب افزایش درآمد ملي
و رفاه عمومي و كاھش قیمتھا میشود.

 
تھیھ كننده

كمیسیون استاندارد فرغون فلزي
 

رئیس
مدیرعامل شركت پارس ابزار فضلا لھ - عشقي 

كارشناس وزارت صنایع دكتراي متالورژي محمودیان - بابك
 

اعضاء
كارشناس واحد برنامھ ریزي

شركت ایران ابزار
مھندس مكانیك اسدي - محمد



مدیرعامل شركت ایران فرگن مھندس مكانیك تقی زاده - بھروز
مسئول فني كارخانھ ابزار آھن فوق لیسانس

مدیریت صنعتي
زمانیان – محمد

طھماسب
مدیرفني كارخانجات صنعتي اخوان

جم
كارشناس فني صالحی زاده - سید

محمدرضا
كارشناس وزارت صنایع سنگین مھندس مكانیك قبادي - محمدرضا

مدیر تولید شركت ایران ابزار كارشناس فني مجیدي - ناصر
رئیس ھیئت مدیره شركت تولیدي

كاوه ابزار
فوق لیسانس مقدس زاده - سید

یحیي
مدیر كارخانھ شاھرخي مھندس مكانیك میرزاجاني -

مھدي
 

دبیر
كارشناس موسسھ استاندارد و

تحقیقات صنعتي ایران
لیسانس مھندسي

مواد
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 استاندارد فرغون فلزي كھ بوسیلھ كمیسیون فني صنایع
مكانیكي و فلزشناسي تھیھ و تدوین شده و در بیست و

دومین كمیتھ ملي استاندارد مكانیك و فلزشناسي مورخ
1365/4/24 مورد تائید قرار گرفتھ , اینك باستناد ماده

یك قانون مواد الحاقي بھ قانون تأسیس مؤسسھ استاندارد
و تحقیقات صنعتي ایران مصوب آذر ماه 1349 بعنوان

استاندارد رسمي ایران منتشر می گردد .
 براي حفظ ھمگامي و ھمآھنگي با پیشرفتھاي ملي و

جھاني در زمینھ صنایع و علوم , استانداردھاي ایران در
مواقع لزوم مورد تجدیدنظر قرار خواھند گرفت و

ھرگونھ پیشنھادي كھ براي اصلاح یا تكمیل این
استانداردھا برسد در ھنگام تجدیدنظر در كمیسیون فني

مربوط مورد توجھ واقع خواھد شد .
 بنابراین براي مراجعھ بھ استاندارھاي ایران باید ھمواره

از آخرین چاپ و تجدیدنظر آنھا استفاده نمود .
 در تھیھ و تدوین این استاندارد سعي شده است كھ ضمن
توجھ بھ شرایط موجود و نیازھاي جامعھ حتی المقدور بین

این استاندارد و استاندارد كشورھاي صنعتي و پیشرفتھ
ھمآھنگي ایجاد شود .

 لذا با بررسي امكانات و مھارتھاي موجود و اجراي
آزمایش ھاي لازم این استاندارد با استفاده از منابع زیر تھیھ

گردیده است :
1980 amendment) 1 ـ استاندارد آفریقاي جنوبي 

1- SABS 795-1974 (with
2- IS 243-1963 2 ـ استاندارد ھند 

 
 استاندارد فرغون فلزي ـ ویژگیھا و روش

آزمون
  1 ـ ھدف

 در این استاندارد ویژگیھا و روش آزمون فرغون فلزي
تعیین شده است

  2 ـ دامنھ كاربرد
 فرغون فلزي منظور این استاندارد جھت مصارف

ساختماني , صنعتي و كشاورزي می باشد .
  3 ـ تعاریف



 تعاریف ذیل در مورد واژھ ھاي بكار رفتھ در این
استاندارد صادق می باشد :

 3-1- بدنھ ـ بدنھ فرغون شامل كپھ ( جعبھ ,) سیني و
پیش بند می باشد .

 3-2- كپھ ( جعبھ ) ـ كپھ فرغون عبارتست از محفظھ
حمل بار .

 3-3- پیش بند 1 ـ شامل قطعھ اي فلزي است كھ از جلوي
جعبھ بھ شاسي متصل می گردد . ( رجوع شود بھ شكل 1)

 3-4- شاسي ـ قطعھ اي است كھ كلیھ اجزاي فرغون بر
روي آن نصب می شود .

 3-5- محور 2 ـ میلھ اي است فلزي كھ از مركز چرخ
عبور كرده و بھ وسیلھ نگھدارنده بھ شاسي ثابت می شود .

 3-6- نگھدارنده 3 ـ عبارت از قطعھ اي فلزي است كھ
محور چرخ را بھ شاسي متصل می نماید .

 3-7- چرخ ـ عبارت از قطعھ اي است مدور كھ بھ وسیلھ
محور بھ شاسي متصل شده است

 3-8- بھر 4 ـ تعداد فرغون ھاي یك شكل و یك اندازه ارائھ
شده در یك زمان توسط یك بھر تولید كننده جھت بازرسي

و آزمون .
 3-9- معیوب ـ فرغوني كھ مغایر با یك و یا چند مورد

ذكر شده در این استاندارد باشد .
 3-10- سیني ـ عبارت است از صفحھ اي فلزي كھ جھت

تقویت در زیر كپھ تعبیھ می شود .
  4 ـ ساختمان

 4-1- ورق فولادي ـ ورق فولادي مورد استفاده در
ساخت فرغون باید از جنس فولاد كم كربن  5اعم از

گالوانیزه شده و یا بدون پوشش بوده و باید عاري از ترك
خوردگي , پوستھ و یا ھرگونھ نقص سطحي دیگر باشد .



 4-2- لولھ ھاي فولادي ـ لولھ ھاي فولادي كھ معمولا با
طولھاي 4 الي 7 متر تھیھ می گردند باید از جنس فولاد

نرم 6 باشد .
 4-3- میلھ ھاي فولادي ـ میلھ ھاي فولادي مورد استفاده

در ساخت فرغون باید از جنس فولاد نرم باشد .
 4-4- پیچ و مھرھ ھا ـ كلیھ پیچ ھاي مورد استفاده در
ساخت فرغون باید از جنس فولاد نرم بوده و توسط

مھرھ ھاي چھار و یا شش گوش از جنس مشابھ در جاي
خود محكم شده و با بكار بردن وسیلھ مناسبي از باز شدن

اتفاقي مھره جلوگیري بعمل آید . قطر پیچ ھاي مورد
استفاده در ساخت فرغون باید حداقل 8 میلیمتر باشد .



پیچ ھاي مورد استفاده براي اتصال كپھ بھ شاسي و پیش بند
باید از نوع سر كاسھ اي و داراي گلوگاه چھارگوش باشد .

  5 ـ ویژگیھاي ساخت
 5-1- كپھ ـ كپھ باید از طریق پرسكاري یك قطعھ ورق

فولادي با حداقل ضخامت 0/9 میلیمتر شكل گرفتھ و
طرح كلي آن مشابھ شكل 1 باشد . داخل كپھ باید عاري از

ھرگونھ ناھمواري زائد بوده , لبھ بالائي آن از طریق
خم كاري بھ نحوي تقویت شده باشد كھ تحت شرایط

آزمون بند 11-2 ھیچگونھ تغییر شكلي در كپھ بوجود
نیاید . این كپھ باید توسط حداقل 4 پیچ و مھر بھ شاسي

متصل گردد .
 5-2- شاسي ـ شاسي اصلي باید بطریق خم كاري از

لولھ اي با حداقل قطر خارجي 32 میلیمتر و حداقل
ضخامت 1/5 میلیمتر جھت نگھداشتن چرخ و كپھ ساختھ

شده باشد . پایھ ھا می توانند بھ صورت جزئي از شاسي
اصلي باشند و یا از خم كاري لولھ اي با قطر خارجي

حداقل 25 میلیمتر و ضخامت حداقل 1/5 میلیمتر بھ شكل
V تھیھ شده و بھ شاسي اصلي جوش داده شوند .

 در ھر صورت حداقل یك لولھ رابط با قطر خارجي
حداقل 25 میلیمتر و ضخامت حداقل 1/5 میلیمتر باید در

حدود  ارتفاع از پائین بین پایھ ھا جوش داده شود . در
صورتیكھ ھر قسمت از شاسي را بتوان از یك قطعھ تھیھ

نمود ھیچ قسمتي نباید دو تكھ بوده و در مورد كلیھ
جوشكاریھا بیش از دو قسمت شاسي نیز نباید در یك محل

بھم جوش داده شوند .
 5-2-1- انواع شاسي ـ شاسي می تواند یكي از دو نوع زیر

باشد :
 الف ـ پایھ سرخود ـ در این نوع شاسي پایھ ھا جزئي از
شاسي اصلي می باشد . جھت استحكام استقرار و ھمچنین

اتصال كپھ بھ شاسي باید قابي از نبشي با پھناي حداقل 25
میلیمتر و ضخامت حداقل 2 میلیمتر متناسب با ابعاد كف
كپھ بھ شاسي جوش داده و یا سیني فرم داده شده با حداقل

ضخامت 0/9 میلیمتر بھ صورتیكھ تمامي سطح زیرین
كپھ را بپوشاند تعبیھ نمود . ( رجوع شود بھ یادآوري 1)7



 ب ـ پایھ جدا ـ براي این نوع شاسي پایھ ھا را می توان
بطریق مذكور در بند 5-2 از لولھ جداگانھ اي تھي و بھ

شاسي اصلي جوش داد . جھت استحكام استقرار و اتصال
كپھ بھ شاسي باید دو رابط عرضي از لولھ اي مشابھ لولھ
مورد استفاده براي ساخت پایھ ھا و یا نبشي با مشخصات

مندرج در قسمت الف بند 5-2-1 بین شاخھ ھاي شاسي
اصلي در ناحیھ زیر كپھ جوش داده شود . این لولھ ھا باید

با سطح كپھ تماس كامل داشتھ باشد . ( رجوع شود بھ
یادآوري 1) 7

 بھر جھت در ھر دو نوع شاسي انتھاي سر دستھ باید
پلیسھ گیري شده و سپس توسط سر دستھ پلاستیكي

پوشانده شود . این سر دستھ پلاستیكي باید در جاي خود
محكم قرار گرفتھ و در اثر پیچش در جاي خود نلغزد .
 5-3- پیش بند ـ پیش بند باید از لولھ اي با قطر خارجي

حداقل 20 میلیمتر و ضخامت حداقل 1/5 میلیمتر و یا از
تسمھ با حداقل ابعاد 1/5*40 میلیمتر نیم لول شده تھیھ
شده باشد پیش بند باید توسط پیچ و مھره بھ پیشاني كپھ و

شاسي اصلي متصل گردد .
 5-4- ویژگیھاي چرخ فرغون بشرح زیر می باشد :

 5-4-1- رینگ ـ رینگ چرخ فرغون را می توان از ورق
فولادي با حداقل ضخامت 1/25 میلیمتر و یا ھر جنس

دیگري كھ داراي مقاومت مشابھ باشد تھیھ نمود . قطعات
رینگ باید توسط حداقل 3 پیچ و مھره براي چرخ كوچك

و 4 پیچ و مھره براي چرخ بزرگ و یا پرچ و یا
جوشكاري بھم متصل شده باشند بنحویكھ تحت شرایط

مندرج در آزمون بند 11-2 ھیچگونھ تغییر شكلي در آنھا
مشاھده نگردد . قطر خارجي این رینگ باید حداقل 150
میلیمتر باشد . فاصلھ دو دھانھ رینگ پس از كار گذاشتن

باید متناسب با پھناي لاستیك باشد .
 5-4-2- محور چرخ ـ محور چرخ باید میلھ فولادي (

تراشكاري شده یا ترانسمیسیون ) بھ قطر حداقل 16
میلیمتر كھ توسط دو بلبرینگ با حداقل فاصلھ بیروني 40

میلیمتر و یا یك رولبرینگ فلزي پوشش دار استوانھ اي بھ
طول حداقل 40 میلیمتر و یا ھر طرح مشابھي كھ قبلا بھ
تأیید موسسھ استاندارد رسیده باشد بنحوي بھ رینگ چرخ
متصل گردد كھ در ھنگام استفاده چرخ ھیچگونھ حركتي

در امتداد محور نداشتھ باشد . این محور باید توسط دو



نگھدارنده و از طریق پیچ و مھره بھ شاسي اصلي متصل
گردد . طراحي نگھدارندھ ھاي مذكور باید بنحوي باشد كھ

از ھرگونھ حركت محور چرخ ممانعت كامل بعمل آید .
 5-4-3- لاستیك چرخ ـ لاستیك چرخ فرغون باید یكي از

دو نوع ذیل باشد :
 الف ـ لاستیك بادي ـ این نوع لاستیك فرغون باید آجدار

Shore A و داراي حداقل دو لایھ بوده و درجھ سختي آن
65 تا 70 باشد . اندازه قطر داخلي لاستیك باید متناسب با

رینگ مورد استفاده باشد .
 ب ـ لاستیك توپر ـ این نوع لاستیك فرغون باید خط

70 Shore A صاف یا گلدار بدون درز بوده و سختي آن
تا 75 باشد . اندازه قطر داخلي این لاستیك باید متناسب با

رینگ مورد استفاده باشد .
  6 ـ ابعاد

 ابعاد فرغون باید طبق جدول 1 بوده و طرح كلي آن
مشابھ شكل 1 باشد .

 

  7 ـ گنجایش



 گنجایش فرغون باید حداقل 45 لیتر باشد . ( رجوع شود
بھ بند 1-11)

  8 ـ جوشكاري
 محلھاي جوشكاري شده باید داراي ظاھري یكنواخت و

عاري از عیوب باشد .
  9 ـ پرداخت

 لبھ كلیھ اجزاي فرغون باید عاري از تیزي و برندگي
بوده و قسمتھاي مختلف آن فاقد پلیسھ باشد . كلیھ اجزاي

فرغون یا باید با حداقل یك لایھ رنگ بھ صورت ھمگن و
یكنواخت پوشانده شوند و یا گالوانیزه گردند .

  10 ـ نشانھ گذاري
 نام و یا علامت تجارتي تولید كننده باید بھ طور خوانا و
محو نشدني بر روي جعبھ فرغون توسط پرسكاري حك

شود .
  11 ـ آزمون ھا

 11-1- آزمون گنجایش ـ فرغون را طوري قرار دھید كھ
لبھ جلوئي جعبھ با لبھ عقب آن در یك سطح ( سطح افق )

قرار گیرند . سپس كلیھ منافذ فرغون ( حواشي سوراخ
پیچ ھا ) را جھت جلوگیري از نشت آب پوشانده , جعبھ را

با آب كاملا پر نمائید . مقدار آب داخل جعبھ نشانگر
ظرفیت حجمي فرغون می باشد .

 11-2- آزمون حمل بار ـ پس از پر نمودن جعبھ فرغون
با 105±1 كیلوگرم ماسھ خشك ھیچگونھ تغییر دائمي در

حال سكون و حركت در اجزاي فرغون نباید صورت
گیرد .

  12 ـ نمونھ برداري و تطبیق با ویژگیھا 8
 12-1- نمونھ برداري ـ روش نمونھ برداري ذیل جھت
تطبیق مشخصات مربوطھ با ویژگیھاي مندرج در این

استاندارد مورد استفاده قرار می گیرد . نمونھ ھاي برداشتھ
شده بدینطریق نماینده بھر می باشد .

 بھ طور تصادفي تعداد فرغون مندرج در ستون 2 جدول
2 را با در نظر گرفتن حجم بھر مندرج در ستون 1 را از

بھر موجود بردارید .



 

 بھر فقط در صورتي قابل قبول است كھ پس از بازرسي
و آزمون ھیچ نمونھ معیوبي موجود نباشد .

  13 ـ بازرسي
 فرغون ھاي موجود در نمونھ را بھ صورت ظاھري

بررسي كرده و اندازھ گیري كنید نمونھ ھا كھ بر طبق بند
12 نمونھ برداري شدھ اند باید با شرایط بندھاي 4 الي 10

قبل از آزمونھاي 11-1 و 11-2 تطبیق نماید .
 
 

 
 
 
 

Front brace-1
Axle-2

Bearing-3
Lot-4

mild steel-5
Mild Steel-6



7- چنانچھ طرح دیگري جھت تقویت كف كپھ مورد
استفاده قرار گیرد در صورت تائید موسسھ استاندارد و

تحقیقات صنعتي ایران قابل قبول می باشد .
8- این روش در صورت موجود نبودن سیستم كنترل

كیفیت و یا وجود شك مورد استفاده قرار می گیرد .
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